
บทท่ี 3 
สมบัติทางกลของเซรามิก  

(Mechanical Properties of Ceramics) 
 

1. บทนํา (introduction) 
วัสดุเซรามิกมีสมบัติทางกลหลายอยางท่ีดอยกวาโลหะ รวมท้ังความบกพรองตางๆ 

ในโครงสรางวัสดุเซรามิกยังเปนเหตุทําใหเกิดการแตกหักแบบหายนะ (catastrophic) ซึ่งเปน
การแตกเปราะท่ีมีการดูดซับพลังงานนอยมาก วัสดุเซรามิกมีคาความแข็งแรงดึงท่ีกวางมาก
ต้ังแตตํ่ากวา 100 psi (0.69 MPa) สําหรับวัสดุเซรามิกท่ัวไป จนถึงประมาณ 106 psi (7 x 103 
MPa) สําหรับเซรามิกประเภทวิสเกอร (whiskers) เชน Al2O3 ท่ีผานการเตรียมภายใตสภาวะท่ี
ควบคุมเปนอยางดี สวนวัสดุประเภทแกวความแข็งแรงดึงจะอยูท่ีประมาณ 25000 psi (172 
MPa) นอกจากน้ันคาความแข็งแรงดึงของเซรามิกยังมีคาแตกตางกันมากกับความแข็งแรงอัด 
โดยความแข็งแรงอัดจะมีคาสูงกวาความแข็งแรงดึงประมาณ 5 ถึง 10 เทา ดังน้ันวัสดุเซรามิก 
จึงมีความแข็งสูงแตในขณะเดียวกันมีความแข็งแรงการกระแทกตํ่า ท้ังน้ีเน่ืองจากพันธะยึด
เหนียวระหวางอะตอมท่ีเปนแบบอิออนิกโควาเลนท    

2. การแตกเปราะของเซรามิก (brittle fracture of ceramics) 
วัสดุเซรามิกท่ีอุณหภูมิหองท้ังท่ีเปนผลึกและไมเปนผลึก สวนใหญเมื่อรับแรงดึงจะ

เกิดการแตกหักกอนเกิดการเสียรูปแบบพลาสติกดวยกระบวนการแตกหักแบบเปราะ ซึ่ง
ประกอบดวยการเกิดและการเติบโตของรอยแตกผานตลอดพ้ืนท่ีหนาตัดของวัสดุในทิศต้ัง
ฉากกับแรงท่ีกระทํา การเติบโตของรอยแตกในเซรามิกแบบผลึกปกติจะเปนแบบผานเกรน 
(transgranular) และยาวตลอดแนวระนาบผลึกท่ีมีความหนาแนนอะตอมสูงสุด 

ความแข็งแรงการแตกหักของวัสดุเซรามิกท่ีวัดไดจะมีคาตํ่ากวาคาท่ีไดจากการประเมิน
จากแรงพันธะระหวางอะตอม ท้ังน้ีอาจเน่ืองจากการมีอยูของจุดบกพรองท่ีมีขนาดเล็กมาก
และกระจายอยูท่ัวท้ังวัสดุ ซึ่งจะประพฤติตัวเปนจุดขยายแรงเคนดึงท่ีกระทําใหสูงขึ้น โดย
ระดับแรงเคนดึงท่ีสูงขึ้นน้ีจะขึ้นอยูกับความยาวและรัศมีปลายแหลมของจุดบกพรองเหลาน้ัน 
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3. กลไกการแตกหักแบบเปราะ (brittle fracture mechanisms)  
การแตกหักแบบเปราะสามารถประเมินไดจากความสัมพันธของสมบัติตางๆ ของวัสดุ 

ระดับของแรงเคน จุดบกพรองท่ีเปนจุดเริ่มรอยแตกและกลไกการเติบโตของรอยแตก โดยใน
ท่ีน้ีจะไดกลาวถึงทฤษฎีเบ้ืองตนบางสวนท่ีเก่ียวของกับกลไกการแตกหักแบบเปราะของวัสดุ 

- ความเขมขนแรงเคน (stress concentration) 
ความตานทานการแตกหักของวัสดุของแข็งเปนผลของแรงยึดเกาะระหวางอะตอม 

โดยความแข็งแรงการยึดเกาะของของแข็งชวงยืดหยุนซึ่งเปราะจะมีคาประมาณ E/10 เมื่อ E 
คือโมดูลัสของความยืดหยุน คาความแข็งแรงการแตกหักท่ีไดจากการทดสอบวัสดุทาง
วิศวกรรมสวนใหญจะตํ่ากวาคาท่ีไดจากการคํานวณในทางทฤษฎีประมาณ 10 ถึง 1000 เทา 
ในป 1990 A.A. Griffith ไดเสนอความเห็นเก่ียวกับความขัดแยงระหวางคาความแข็งแรง  
การยึดเกาะในทางทฤษฎีกับคาความแข็งแรงการแตกหักท่ีไดรับ โดยสามารถอธิบายไดวา 
การมีอยูของจุดบกพรองหรือรอยแตกท่ีมีขนาดเล็กมากระดับจุลภาค ซึ่งมีอยูท่ัวไปภายใต
สภาวะปกติท้ังท่ีบริเวณพ้ืนผิวและภายในเนื้อของวัสดุ จุดบกพรองเหลาน้ีทําใหความแข็งแรง
การแตกหักลดลง ท้ังน้ีเน่ืองจากแรงเคนท่ีกระทําอาจถูกขยายหรือสะสมท่ีบริเวณปลายแหลม
ของรอยราวโดยขนาดของแรงเคนท่ีเพ่ิมขึ้นบริเวณน้ีขึ้นอยูกับการจัดเรียงทิศทางและลักษณะ
ของรอยราว ปรากฏการณนี้ไดแสดงในรูปท่ี 3.1 การดําเนินของแรงเคนผานหนาตัดท่ีมีรอยราว 
แรงเคนจะมีคาสูงสุดบริเวณปลายแหลมของรอยราวและลดลงเปนลําดับเมื่อหางออกไป จน
เขาสูแรงเคนปกติ σ0 หรือเขาสูนํ้าหนักท่ีกระทําตอพ้ืนท่ีหนาตัดเริ่มตนของชิ้นทดสอบ และ
เน่ืองจากบริเวณน้ีสามารถขยายแรงเคนท่ีกระทําดังน้ันบางครั้งจึงเรียกจุดบกพรองเหลาน้ีวา 
จุดเพ่ิมแรงเคน (stress raisers)  



 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.1 a) ลักษณะรอยราวท่ีพ้ืนผิวและดานในชิ้นทดสอบ 
 b) รูปแบบการขยายหรือการเพ่ิมขึ้นของแรงเคนบริเวณปลายแหลมรอยราว 

สมมติรอยราวเปนรูปไขหรือวงกลมและมีการจัดทิศทางต้ังฉากกับแรงเคนท่ีกระทํา 
แรงเคนสูงสุดท่ีปลายแหลมรอยราว σm มีคาดังสมการ 

 σm   =    σ0 [1+2(a/pt)
1/2] (3.1a) 

เมื่อ  σ0 คือแรงเคนดึงปกติ  pt คือรัศมีของปลายรอยราว (รูปท่ี 3.1a) และ a คือความ
ยาวรอยราวท่ีพ้ืนผิวหรือครึ่งหน่ึงของรอยราวภายในวัสดุ กรณีท่ีรอยราวเล็กและยาวทําให
รัศมีปลายรอยราวเล็กและตัวแปร (a/pt)

1/2 มีคาสูงมาก สมการจะเปลี่ยนรูปเปนดังน้ี 

σm   =    2σ0 (a/pt)
1/2 (3.1b) 

ยิ่งกวาน้ัน σm มีคาเปนหลายเทาตัวของ σ0 
บางครั้งอัตราสวนระหวาง σm / σ0 จะแสดงเปนตัวแปรของความเขมขนแรงเคน Kt   

Kt  =  σm / σ0  =   2 (a/pt)
1/2 (3.2) 

โดยเปนการวัดระดับของแรงเคนภายนอกท่ีถูกขยายบริเวณปลายแหลมของรอยราว  
การเพ่ิมขึ้นของแรงเคนน้ีอาจไมจํากัดอยูเฉพาะบริเวณท่ีเปนจุดบกพรองหรือรอยราว

เล็กๆเทาน้ัน แตอาจเกิดกับรอยขนาดใหญท่ีไมตอเน่ืองภายในวัสดุ เชนฟองอากาศ บริเวณมุม
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รูปท่ี 3.2  ตัวแปรความเขมขนแรงเคนของชิ้นทดสอบสามรูปทรง 
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ยิ่งกวาน้ันผลกระทบของจุดเพ่ิมแรงเคนตอวัสดุเปราะจะมากกวาวัสดุเหนียว กลาวคือ
วัสดุเหนียวเม่ือแรงเคนสูงสุดเกินความแข็งแรงจํานนจะเกิดการเสียรูปแบบพลาสติก ซึ่งจะทํา
ใหเกิดการกระจายของแรงเคนในบริเวณจุดเพ่ิมแรงเคนไดมากกวา และการเพ่ิมขึ้นของคาตัว
แปรความเขมขนแรงเคนจะตํ่ากวาคาในทางทฤษฎี ในขณะท่ีวัสดุเปราะจะไมเกิดการกระจาย
แรงเคนและการจํานนรอบรอยราวทําใหไดคาความเขมขนแรงเคนตามทฤษฎี  

Griffith ใหความเห็นวาวัสดุเปราะจะมีรอยแตกและจุดบกพรองเล็กๆ ซึ่งมีขนาด 
รูปทรงและการจัดเรียงทิศทางในแบบตางๆ การแตกหักจะเกิดขึ้นเม่ือแรงเคนดึงท่ีกระทํา
บริเวณปลายแหลมของจุดบกพรองเกินความแข็งแรงการยึดเกาะทางทฤษฎีของวัสดุ เปนเหตุ
ทําใหเกิดการแตกหักลุกลามอยางรวดเร็ว ถาไมมีจุดบกพรองความแข็งแรงแตกหักควรจะ
เทากับความแข็งแรงการยึดเกาะของวัสดุ ดังน้ันวิสเกอรทางเซรามิกท่ีมีขนาดเล็กมากและ
ปราศจากจุดบกพรองจะมีความแข็งแรงการแตกหักใกลเคียงคาความแข็งแรงการยึดเกาะทาง
ทฤษฎี 

- ทฤษฎีการแตกเปราะของ Griffith (Griffith theory of brittle fracture)  
ระหวางการเติบโตของรอยแตกเทอมของพลังงานความเครียดชวงยืดหยุนจะถูกขจัด

ออก โดยพลังงานบางสวนท่ีกักเก็บในวัสดุจะใชในการเสียรูปแบบยืดหยุน ยิ่งกวาน้ันใน
ระหวางกระบวนการดึงจนแตกหักจะเกิดพ้ืนผิวใหมดานหนารอยแตกซึ่งจะเพ่ิมพลังงาน
พ้ืนผิวของระบบ ขณะเดียวกัน Griffith ไดสรางกฎเกณฑการลุกลามของรอยแตกรูปไข (รูปท่ี 
3.1a) ดวยการสรางสมดุลของสองพลังงานน้ี โดยแรงเคนวิกฤต σc ท่ีจําเปนในการลุกลาม
ของรอยแตกในวัสดุเปราะอธิบายไดดังสมการ 

 σc  =  (2Eγs / πa)1/2 (3.3) 

เมื่อ  E  คือโมดูลัสของความยืดหยุน 
 γs  คือพลังงานพ้ืนผิวจําเพาะ 
 a   คือครึ่งหน่ึงของความยาวรอยแตกภายใน 
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จากสมการพบวาไมมีสวนใดเก่ียวของกับรัศมีของปลายรอยราว pt ไมเหมือนกบัสมการ
ความเขมขนแรงเคน แตอยางไรก็ตามสันนิษฐานวารัศมีปลายรอยราวตองแหลมเพียงพอท่ีจะ
ทําใหแรงเคนบริเวณปลายรอยราวเพ่ิมขึ้นเกินความแข็งแรงการยึดเกาะของวัสดุ 

กอนหนาน้ีลวนกลาวถึงเฉพาะวัสดุเปราะซึ่งไมมีการเสียรูปแบบพลาสติก ดังน้ันเมื่อ
กลาวถึงโลหะสวนใหญและพอลิเมอรหลายชนิดท่ีมีการเสียรูปแบบพลาสติกระหวางการ
แตกหัก การขยายตัวของรอยแตกจึงไมไดเก่ียวของเฉพาะกระบวนการแตกหักเทาน้ัน แตยัง
เปนการเพ่ิมพลังงานของพ้ืนผิว ความซับซอนน้ีอาจแกไดดวยการแทน γs ดวย γs + γp เมื่อ γp  
แสดงถึงพลังงานการเสียรูปแบบพลาสติกท่ีสัมพันธกับการขยายตัวของรอยแตก ดังสมการ 

 σc  =  [2E(γs+γp) / πa]1/2 (3.4a) 

สําหรับวัสดุเหนียวสูงซึ่งเปนกรณีท่ี γp >> γs จะไดสมการเปน 

 σc  =  (2Eγp / πa)1/2 (3.4b) 

ในป 1950 G.R. Irwin ไดรวมเทอมของ γs กับ γp เขาดวยกัน 

yc  =   2(γs+γp)  (3.5) 

เมื่อ  yc คืออัตราการเสียพลังงานความเครียดวิกฤต เมื่อแทนสมการ 3.5 ลงในสมการ 3.4a 
แลวจัดรูปใหมจะไดสมการการแตกหักของ Griffith อีกรูปหน่ึงคือ 

 yc  =    πσ2a / E (3.6) 

กลาวคือการขยายตัวของรอยแตกจะเกิดถา πσ2a / E มีคาเกินคา yc ของวัสดุ 

ตัวอยาง 3.1   
เมื่อแผนแกวขนาดใหญซึ่งพลังงานพ้ืนผิวจําเพาะ 0.3 J/m2 และโมดูลัสความยืดหยุน 

69 GPa รับแรงดึงขนาด 40 MPa  จงหาความยาวสูงสุดของจุดบกพรองท่ีพ้ืนผิวท่ีแผนแกวจะ
สามารถทนตอการแตกหักได 

 การแกโจทยน้ีตองใชสมการ 3.3 แลวจัดรูปใหมพรอมแทนคาตัวแปรตางๆ จะไดเปน 

   a    =   2Eγs / πσ
2 



        =    

        =  8.2 x 10-6 m    หรือ   8.2  μm 

(2)(69x109 N/m2)(0.3 N/m) 
       π (40x106 N/m2)2 

- การวิเคราะหแรงเคนของรอยแตก (stress analysis of cracks) 
กลไกการแตกหักเปนเรื่องของการทดสอบการกระจายตัวของแรงเคนบริเวณรอบๆ 

ปลายรอยราวขณะแตกหัก ซึ่งแรงท่ีจะสามารถดําเนินไปในการแตกหักมีอยูสามรูปแบบ โดย
แตละแบบจะสงผลกระทบตอพ้ืนผิวรอยราวแตกตางกัน รูปแบบแรกเปนการดึงดังรูปท่ี 3.3a 
และรูปแบบท่ีสองและสามคือการเลื่อนและการฉีกขาดตามลําดับ สวนใหญการแตกหักจะ
เปนแบบแรกซึ่งจะไดกลาวถึงกลไกการแตกหักตอไป 

 

 
 
 
 

รูปท่ี 3.3 รูปแบบรอยแตกท่ีพ้ืนผิวสามแบบคือ a) แบบ I ดึง b) แบบ II เลื่อน และ c) แบบ III ฉีก 

การแตกหักแบบแรกมีการกระทําของแรงเคนกับวัสดุดังแสดงในรูปท่ี 3.4 การใช
หลักการทางทฤษฎีชวงยืดหยุนและรูปแบบของแรงเคนดึง (σx และ σy) กับแรงเคนเฉือน 
(τxy) ซึ่งลวนเปนฟงกชันกับคาระยะรัศมี r และมุม θ ดังน้ีคือ 

σx =   [K/(2πr)1/2] fx(θ) เมื่อ   fx(θ)   =  cosθ/2 [1- (sinθ/2)(sin3θ/2)]  (3.7a) 
σy =   [K/(2πr)1/2] fy(θ) เมื่อ   fy(θ)   =  cosθ/2 [1+ (sinθ/2)(sin3θ/2)]  (3.7b) 
τxy =   [K/(2πr)1/2] fxy(θ) เมื่อ   fxy(θ) =  (sinθ/2)(cosθ/2)(cos3θ/2)  (3.7c) 

ถาชิ้นทดสอบคอนขางบางเมื่อเทียบกับรอยราวคา σz =  0 เรียกวาสภาวะการมีแรงเคน
ในแนวระนาบ สวนในสภาวะท่ีชิ้นทดสอบคอนขางหนาคา σz =  υ(σx + σy) และอยูในสภาวะ
ท่ีมีความเครียดในแนวระนาบเน่ืองจาก εz = 0 เมื่อ υ คืออัตราพัวซอง (Poisson’s ratio)  
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สมการ 3.7 พารามิเตอร K เปนตัวแปรความเขมแรงเคน (stress intensity factor) ซึ่ง
ใชในการหาการกระจายแรงเคนรอบจุดบกพรอง แมวาตัวแปรความเขมแรงเคนและตัวแปร
ความเขมขนแรงเคน Kt จะเปนแบบเดียวกันแตท้ังสองคาน้ีจะไมเทากัน 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

รูปท่ี 3.4  แสดงลักษณะแรงเคนท่ีกระทําดานหนารอยราวเม่ือชิ้นทดสอบรับแรงดึงแบบ I 

ตัวแปรความเขมแรงเคนจะสัมพันธกับแรงเคนท่ีกระทําและความยาวรอยราวดังสมการ 

 K  =  Yσ(πa)1/2 (3.8) 

 เมื่อ Y คือพารามิเตอรท่ีเก่ียวของกับขนาดหรือฟงกชันท่ีขึ้นอยูกับท้ังรอยราว ขนาด
ชิ้นทดสอบและรูปทรงของรอยราว รวมท้ังรูปแบบของแรงเคนท่ีกระทํา โดยคา Y จะมีหนวย
เปน MPa(m)1/2 หรือ psi(in)1/2 ซึ่งจะไดกลาวในรายละเอียดตอไป 

- ความแกรงการแตกหัก (fracture toughness)  
การแตกหักกอนหนาน้ีเปนการลุกลามของรอยแตกในวัสดุเปราะที่มีจุดบกพรอง และ

การแตกหักเกิดขึ้นเมื่อแรงเคนท่ีกระทําเกินคาแรงเคนวิกฤต (σc) ในสมการท่ี 3.3 ในแบบ
เดียวกันแรงเคนบริเวณรอบปลายแหลมรอยแตกสามารถนิยามในเทอมของตัวแปรความเขม
แรงเคน คา K วิกฤตท่ีมีอยูอาจใชระบุสภาวะการแตกเปราะของวัสดุ โดยอยูในรูปของความ
แกรงการแตกหัก Kc และจากสมการ 3.8 จะไดเปน 
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 Kc  = Y(a/W)σc(πa)1/2 (3.9) 

 เมื่อ σc คือแรงเคนวิกฤตของการลุกลามของรอยแตก และ Y เปนฟงกชันของความ
ยาวรอยราว (a) กับความกวาง (W) ไดเปน Y(a/W) โดยฟงกชัน Y(a/W) ท่ีมีอัตราสวน a/W 
เขาใกลศูนย คือกรณีท่ีชิ้นงานกวางมากแตมีรอยราวสั้น คา Y(a/W) จะเขาใกลหน่ึง เชนแผน
ทดสอบท่ีมีความกวางไมจํากัดและมีรอยราวยาวตลอดความหนา ดังรูปท่ี 3.5a Y(a/W) = 1 
ในขณะท่ีแผนทดสอบท่ีมีความกวางจํากัดดานเดียว คือดานท่ีมีรอยราวท่ีขอบยาวเทากับ a  
ดังรูปท่ี 3.5b คา Y(a/W) ≅ 1.1 ท้ังน้ีสูตรในทางคณิตศาสตรสําหรับฟงกชัน Y(a/W) เทอมของ 
a/W บอยครั้งมีความซับซอนและตองการขนาดกวางท่ีมีคาจํากัด เชนแผนทดสอบท่ีมีรอยราว
ตรงกลางตลอดความหนาซึ่งมีคาความกวางเทากับ W ดังรูปท่ี 3.6 

 

     รูปท่ี 3.5  a) รอยราวยาวตลอดความ 
        หนาภายในวัสดุท่ีมีความ 
         กวางทุกดานไมจํากัด 

      b) รอยราวท่ีพ้ืนผิววัสดุซึ่งมี 
            ความกวางจํากัดดานเดียว 

 

 

 รูปท่ี 3.6  ภาพชิ้นทดสอบแผนเรียบท่ี 
                                                        มีความกวางจํากัดและมีรอย
                                                        ราวยาวตลอดความหนา 

 
 

 Y(a/W)  =  [(W/πa) tan (πa/W)]1/2 (3.10) 
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ในท่ีน้ีคาแทนเจนทของ πa/W ใหแสดงในรูปของเรเดียนไมใชองศา และบอยคร้ังท่ี
รอยราวมีรูปแบบเฉพาะในแบบตางๆ เมื่อนําคา Y(a/W) มาพล็อตกับคา a/W จะไดดังตัวอยาง
ในรูปท่ี 3.7a,b และ c รวมถึงสมการท่ีปรากฏอยูในรูปซึ่งใชในการคํานวณหาคา Kc ตางๆ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

รูปท่ี 3.7 กราฟสอบเทียบของ Y  สําหรับชิ้นทดสอบท่ีมีรอยราวแตกตางกันสามแบบ 
ความตานทานของวัสดุในการเกิดการแตกหักแบบเปราะเมื่อมีรอยราวปรากฏอยูจะ

วัดดวยสมบัติความแกรงการแตกหัก ซึ่งจะมีหนวยเหมือนกับคาตัวแปรความเขมแรงเคน คือ 
MPa(m)1/2 หรือ psi(in.)1/2  

สําหรับชิ้นงานท่ีคอนขางบางคา Kc จะขึ้นอยูกับความหนาของชิ้นทดสอบ B ดัง
แสดงในรูปท่ี 3.8 ซึ่งคา Kc จะขึ้นอยูกับคา B ในสภาวะท่ีมีความเครียดแนวระนาบ ดังสมการ 

 B  ≥  2.5 (kIc/σy)
2 (3.11) 

เมื่อ σy คือความแข็งแรงจํานนออฟเซต 0.002 ความเครียดของวัสดุ 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.8  แสดงอิทธิพลความหนาของชิ้นทดสอบตอความแกรงการแตกหัก 

 สวนคาคงท่ี Kc สําหรับชิ้นงานท่ีหนาจะอยูในรูปของคาความแกรงการแตกหักจาก
ความเครียดแนวระนาบ (plane strain fracture toughness) KIc ซึ่งนิยามไดดังสมการ 

 KIc  = Yσ(πa)1/2 (3.12) 

 คาความแกรงการแตกหักน้ีปกติจะถูกอางถึงบอยครั้งเน่ืองจากมีคาตํ่ากวาคา Kc เสมอ 
สัญลักษณ I ในคา KIc หมายถึงคา K วิกฤตของการแตกหักแบบท่ีหน่ึงจากสามแบบในรูปท่ี 
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ตัวแปรความเขมแรงเคน K ในสมการ 3.7 และความแกรงการแตกหักจากความเครียด
แนวระนาบ KIc สัมพันธกันในแงของแรงเคนและความแข็งแรงจํานน วัสดุอาจรับแรงเคนได
หลายคาแตอยางไรก็ตามจะมีระดับแรงเคนคาหน่ึงท่ีวัสดุเกิดการเสียรูปแบบพลาสติกน่ันคือ
ความแข็งแรงจํานน ทํานองเดียวกันกับคา K ซึ่งสามารถมีไดหลายคา ในขณะท่ีคา KIc จํากัด
จําเพาะวัสดุบางอยางและบงบอกเฉพาะเง่ือนไขของขนาดรอยราวและแรงเคนท่ีจําเปนตอการ
แตกหักแบบเปราะเทาน้ัน 
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ตารางท่ี 3.1 ความแข็งแรงจํานนและความแกรงการแตกหักจากความเครียดแนวระนาบท่ี 
 อุณหภูมิหองของวัสดุชนิดตางๆ 

การหาคา KIc มีหลายวิธีการทดสอบ (ASTM standard E399) สําหรับชิ้นทดสอบท่ีมี
รูปทรงและขนาดแบบเดียวกับการแตกหักแบบ I ใหแทนคาพาริเตอรสเกล Y ในสมการ 3.12  

ความแกรงการแตกหักจากความเครียดแนวระนาบ KIc เปนสมบัติเบ้ืองตนของวัสดุท่ี
ขึ้นอยูกับตัวแปรหลายตัว และที่มีอิทธิพลมากท่ีสุดไดแกอุณหภูมิ อัตราความเครียดและ
โครงสรางจุลภาค โดยขนาดของ KIc จะลดลงตามการเพ่ิมขึ้นของอัตราความเครียดและการ
ลดลงของอุณหภูมิ ยิ่งกวาน้ันการเพ่ิมความแข็งแรงจํานนดวยวิธีการตางๆ เชนการทําเปน
สารละลายของแข็ง การเติมธาตุผสม หรือดวยการขึ้นรูปเย็นจะทําใหคา KIc ลดลง และในทาง
กลับกันคา KIc จะเพ่ิมขึ้นถาขนาดเกรนและจํานวนองคประกอบลดลง 

โดยทั่วไปความแข็งแรงการแตกหักของวัสดุเซรามิกเปราะมีอยูหลายลักษณะ สังเกต
การกระจายตัวความแข็งแรงการแตกหักของซีเมนตพอรตแลนดในรูปท่ี 3.9 ซึ่งเปนรูปแบบ
หน่ึงของความแข็งแรงการแตกหักท่ีขึ้นอยูกับการมีอยูของจุดบกพรองตางๆ ท่ีสามารถเปน
จุดเริ่มตนของรอยแตก และจะเปล่ียนไปในแตละชิ้นทดสอบแมวาจะเปนวัสดุเดียวกันก็ตาม 
นอกจากน้ันยังขึ้นอยูกับเทคนิคการทดสอบกับกระบวนการปรับสภาพ (treatment) ตางๆ 
รวมท้ังขนาดหรือปริมาตรของชิ้นทดสอบ กลาวคือชิ้นทดสอบท่ีมีขนาดใหญกวามีความเปนได
ท่ีจะมีจุดบกพรองตางๆไดมากกวา ซึ่งสงผลทําใหชิ้นทดสอบมีความแข็งแรงการแตกหักตํ่ากวา 
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รูปท่ี 3.9  การกระจายความถ่ีของความแข็งแรงการแตกหักสําหรับซีเมนตพอรตแลนด 
สําหรับแรงเคนอัดจะไมมีการเพ่ิมขนาดของแรงเคนบริเวณท่ีเปนจุดบกพรองจึงทําให

เซรามิกเปราะมีความแข็งแรงอัดสูงกวาความแข็งแรงดึงเปนอยางมาก ดังนั้นการนําวัสดุเซรามิก
เปราะไปใชงานสวนใหญจะเปนการรับแรงกดหรือแรงอัด นอกจากนั้นความแข็งแรงการ
แตกหักของเซรามิกเปราะจะเพ่ิมขึ้นถามีแรงเคนอัดตกคางอยูท่ีพ้ืนผิวชิ้นงาน ทางหน่ึงท่ี
สามารถทําไดคือการอบคลายตัวทางความรอน (thermal tempering) กับวัสดุ 

4. พฤติกรรมแรงเคนความเครียดของเซรามิก (stress-train behaviors)  
- ความแข็งแรงการดัดงอ (flexural strength)  

พฤติกรรมแรงเคนความเครียดของเซรามิกเปราะปกติจะไมทดสอบดวยการทดสอบ
แรงดึง เน่ืองจากประการแรกเปนเรื่องยากท่ีจะเตรียมชิ้นทดสอบใหมีรูปทรงตามท่ีตองการ 
ประการที่สองเปนการยากท่ีจะทําการจับยึดวัสดุท่ีแข็งเปราะโดยท่ีไมใหเกิดการแตกราวใดๆ 
และประการท่ีสามคือเซรามิกโดยท่ัวไปจะเกิดการแตกหักเมื่อมีการเสียรูปแมเพียงรอยละ 0.1 
ของความเครียด ดังน้ันถาจะทําการทดสอบแรงดึงจําเปนตองปรับชิ้นทดสอบใหเปนแทงตรง
เพ่ือหลีกเลี่ยงการเกิดแรงเคนดัดงอซึ่งคํานวณไดยาก ในทางปฏิบัติเพ่ือใหสะดวกมากขึ้นการ
ทดสอบแรงดึงกับวัสดุเปราะจะใชการทดสอบการดัดงอในแนวขวางแทน โดยจะใชชิ้น
ทดสอบท่ีมีลักษณะเปนแทงซึ่งมี ท้ังท่ี เปนแบบแทงกลมทรงกระบอกและแบบแทง
สี่เหลี่ยมผืนผา โดยจะทําการดัดงอจนชิ้นงานแตกหักดวยเทคนิคการทดสอบแบบดัดงอสาม
หรือสี่จุด (three or four-point bending technique, ASTM Standard C1161) การทดสอบดัดงอ
สามจุดไดแสดงในรูปท่ี 3.10 โดยมีจุดท่ีใสนํ้าหนักดานบนซึ่งทําใหพ้ืนผิวชิ้นทดสอบดานบน
อยูในรูปของการรับแรงกด ในขณะท่ีบริเวณพ้ืนผิวดานลางจะอยูในรูปของการรับแรงดึง แรง
เคนจะคํานวณจากความหนาของชิ้นทดสอบ โมเมนตการดัดงอ (bending moment) และ
โมเมนตเฉ่ือยของหนาตัด โดย พารามิเตอรเหลาน้ีไดแสดงไวแลวในรูปท่ี 3.10 สําหรับชิ้น



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.10  การทดสอบความแข็งแรงการดัดงอแบบรับแรงสามจุด (tree point bending) กับ

ชิ้นทดสอบท่ีมีหนาตัดแบบตางๆ รวมท้ังสูตรคํานวณการหาคาพารามิเตอรตางๆ  
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แรงเคน ณ จุดแตกหักท่ีไดจากการทดสอบการดัดงอจะใชเปนความแข็งแรงการดัดงอ 
สําหรับโมดูลัสการแตกหัก ความแข็งแรงการแตกหักหรือความแข็งการดัดงอลวนเปน
พารามิเตอรทางกลท่ีสําคัญของเซรามิกเปราะ สําหรับชิ้นทดสอบท่ีมีภาคตัดเปนสี่เหลี่ยม
ความแข็งแรงการดัดงอหาไดดังสมการ 

3FfL 
2bd2 



 σsf  =   (3.13a) 

เมื่อ Ff คือแรงกระทํา ณ จุดแตกหัก L คือระยะหางระหวางสองจุดดานลางชิ้นทดสอบ 
และพารามิเตอรอื่นๆ ไดแสดงไวในรูปท่ี 3.10 และถาหนาตัดชิ้นทดสอบเปนแบบวงกลมคา
ความแข็งแรงการดัดงอหาไดดังสมการ 
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 σsf  =   (3.13b) 

เมื่อ R คือรัศมีของหนาตัดชิ้นทดสอบ 

FfL 
πR3   

คาความแข็งแรงการดัดงอของวัสดุเซรามิกบางชนิดไดแสดงในตารางท่ี 3.2 ใน
ระหวางการดัดงอชิ้นทดสอบจะรับท้ังแรงเคนกดและดึง โดยความแข็งแรงการดัดงอจะมีคา
มากกวาความแข็งการแตกหักจากการดึง ยิ่งกวาน้ัน σsf ยังขึ้นอยูกับขนาดชิ้นทดสอบดังท่ีได
อธิบายกอนหนาน้ีเก่ียวกับความเปนไปไดท่ีจะมีปริมาณของจุดบกพรองไดมากกวาสําหรับ
ชิ้นทดสอบท่ีมีปริมาตรมากกวา 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตารางท่ี 3 . 2   คาความแข็งแรงการดัดงอและโมดูลัสความยืดหยุนของวัสดุเซรามิกบางชนิด 

- พฤติกรรมแบบยืดหยุน (elastic behavior)  
พฤติกรรมแรงเคนความเครียดแบบยืดหยุนของวัสดุเซรามิกท่ีไดจากการทดสอบดวย

วิธีการดัดงอน้ีจะเหมือนกับผลการทดสอบท่ีไดจากการทดสอบแรงดึง ดังแสดงในรูปท่ี 3.11 



 
 
 
               
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.11 กราฟแรงเคนความเครียดของอะลูมีเนียมออกไซดกับแกวจากการทดสอบการดัดงอ 

5. กลไกการเสียรูปแบบพลาสติกของเซรามิก (mechanisms of plastic deformation)  
แมท่ีอุณหภูมิหองวัสดุเซรามิกจะมีการแตกหักกอนท่ีจะเกิดการเสียรูปแบบพลาสติก 

แตอยางไรก็ตามวัสดุเซรามิกท่ีเปนแบบผลึกกับแบบอสัณฐานมีกลไกการเสียรูปแบบ
พลาสติกท่ีแตกตางกัน ซึ่งไดมีการศึกษากลไกการเสียรูปแบบพลาสติกน้ีพอสมควร 

- เซรามิกแบบผลึก 
สําหรับวัสดุเซรามิกแบบผลึกการเสียรูปแบบพลาสติกเกิดขึ้นในแบบเดียวกันกับ

โลหะ โดยการเคลื่อนท่ีของดิสโลเคชัน เหตุผลหน่ึงท่ีทําใหวัสดุเหลาน้ีมีความแข็งและเปราะ
คือความยากในการเกิดการเล่ือน (slip) ของอะตอมในโครงผลึก และสําหรับวัสดุเซรามิกกลุม
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สวนเซรามิกท่ีมีพันธะแบบโควาเลนตสูงการเลื่อนเกิดขึ้นไดยากและมีความเปราะ
เน่ืองจากพันธะโควาเลนตเปนพันธะท่ีคอนขางแข็งแรง และมีจํานวนระบบการเลื่อนท่ีจํากัด 
รวมท้ังโครงสรางของดิสโลเคชันมีความซับซอน  

- เซรามิกแบบอสัณฐาน 
สําหรับวัสดุเซรามิกอสัณฐานการเสียรูปแบบพลาสติกไมไดเกิดจากการเคลื่อนตัว

ของดิสโลเคชัน เน่ืองจากมีโครงสรางอะตอมท่ีไมเปนระเบียบ แตจะเกิดการเสียรูปเปนแบบ
ไหลหนืด (viscous flow) เชนเดียวกันท่ีเกิดขึ้นในของเหลว อัตราการเสียรูปจะเปนสัดสวน
กับแรงท่ีกระทํา ในการตอบสนองตอแรงเคนเฉือนท่ีกระทําอะตอมหรือไอออนจะเล่ือนผาน
อะตอมอื่นๆ โดยการแตกและสรางพันธะขึ้นใหมระหวางอะตอม แตอยางไรก็ตามรูปแบบและ
ทิศทางการเคลื่อนท่ีท่ีเกิดขึ้นไมไดมีการอธิบายอยางชัดเจนเหมือนกับรูปแบบของดิสโลเคชัน 
การไหลหนืดในระดับมหภาคไดแสดงในรูปท่ี 3.12 

 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 3.12  แสดงการไหลหนืดของของเหลวหรือแกวเหลวท่ีตอบสนองตอแรงเฉือนท่ีกระทํา 
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สมบัติการไหลหนืดหรือความหนืด (viscosity) เปนการวัดความตานทานการเสียรูป
ของวัสดุ อสัณฐาน โดยการไหลหนืดในของเหลวจะเริ่มจากแรงเคนเฉือนท่ีกระทําบนพ้ืนท่ี
สองระนาบท่ีขนานกัน โดยท่ีความหนืด η เปนอัตราสวนของแรงเคนเฉือน τ ท่ีกระทําตอ
ความเร็วท่ีเปลี่ยนไป  dv ในระยะหาง  dy ในทิศทางต้ังฉากกับแนวระนาบ ดังสมการ 

 η =                     = (3.14)      τ 

พารามิเตอรตางๆไดแสดงไวแลวในรูปท่ี 3.12 

 
 dv/dy   

  F/A 
dv/dy   

หนวยความหนืดคือพอยซ (poises,P) และพาสคาลวินาที (Pa-s) โดย 1 P = 1 dyne-s/cm2 
ซึ่ง dyne =  cm-g-s และ 1 Pa-s = 1 N-s/m2 เมื่อตองการเปลี่ยนหนวยทําไดโดย 10 P =  1 Pa-s 

ของเหลวจะมีความหนืดคอนขางตํ่า เชนความหนืดของนํ้าท่ีอุณหภูมิหองประมาณ 10-3 
Pa-s ตรงกันขามแกวจะมีความหนืดสูงมากท่ีอุณหภูมิหองซึ่งเกิดจากความแข็งแรงของพันธะ
ระหวางอะตอม เมื่ออุณหภูมิเพ่ิมขึ้นความแข็งแรงของพันธะจะลดลง การเลื่อนและการไหล
ตัวของอะตอมหรือไอออนจะงายขึ้นทําใหความหนืดลดลง โดยอิทธิผลของอุณหภูมิตอความ
หนืดจะไดอธิบายในหัวขอตอๆไป 

6. สมบัติของวัสดุแกว 
ในกระบวนการเย็นตัวของแกว เมื่ออุณหภูมิลดลงแกวจะมีความหนืดเพ่ิมขึ้นเรื่อยๆ 

ทําใหไมทราบอุณหภูมิของการกลายเปนของแข็งท่ีแนนอนไมเหมือนกับในกรณีของวัสดุ
แบบผลึก ความแตกตางหนึ่งระหวางวัสดุผลึกกับวัสดุอสัณฐานคือความแตกตางของปริมาตร
จําเพาะ (ปริมาตรตอนํ้าหนักหรือสวนกลับของความหนาแนน) ท่ีขึ้นอยูกับคาอุณหภูมิ ดัง
แสดงในรูปท่ี 3.13 สําหรับวัสดุผลึกท่ีอุณหภูมิการหลอมเหลว (Tm) จะมีการลดลงของ
ปริมาตรจําเพาะแบบไมตอเน่ือง ในขณะที่วัสดุแกวจะมีการลดลงของปริมาตรจําเพาะตอการ
ลดลงของอุณหภูมิแบบตอเน่ือง แตอยางไรก็ตามถัดมาจะพบวามีการลดลงของความชัน
เล็กนอยซึ่งจุดน้ีเรียกวาอุณหภูมิเปลี่ยนสภาพคลายแกว (glass transition temperature, Tg) ท่ี
อุณหภูมิตํ่ากวาอุณหภูมิน้ีวัสดุจะมีสภาพเสมือนแกว และท่ีเหนืออุณหภูมิน้ีวัสดุจะมีสภาพ
เหมือนของเหลวเย็นจัด (supercooled liquid) และเหนือขึ้นไปอีกวัสดุจะมีสภาพเปนของเหลว 
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ความสําคัญของกระบวนการเกิดแกวคือคุณลักษณะของความหนืดตออุณหภูมิของแกว 
ดังแสดงในรูปท่ี 3.14 ซึ่งเปนกราฟล็อกของความหนืดเทียบกับอุณหภูมิของซิลิกาหลอมเหลว 
แกวรอยละซิลิกาสูง แกวโบโรซิลิเกตและแกวโซดาลาม ในแนวสเกลความหนืดจะพบจุด
จําเพาะหลายจุดท่ีมีความสําคัญในการนําไปใชงานและการขึ้นรูปแกวไดแก 

1. จุดหลอมเหลว (melting point) เปนอุณหภูมิท่ีวัสดุมีคาความหนืด 10 Pa-s (100P) 
ซึ่งแกวจะมีความหนืดตํ่าพอท่ีจะเรียกวาของเหลว 

2. จุดสําหรับการขึ้นรูป (working point) ไดแกจุดท่ีมีอุณหภูมิซึ่งใหคาความหนืด 103 
Pa-s (104 P) เปนจุดท่ีแกวมีความหนืดพอท่ีจะสามารถเกิดการเสียรูปไดงาย 

3. จุดออนตัว (softening point) เปนอุณหภูมิท่ีทําใหวัสดุมีความหนืด 4 x 106 Pa-s  
(4 x 107 P) ซึ่งเปนอุณหภูมิสูงสุดท่ีวัสดุจะสามารถจัดการไดโดยไมเกิดการ
เปลี่ยนแปลงของขนาด 

4. จุดอบออน (annealing point) เปนอุณหภูมิท่ีวัสดุมีความหนืด 1012 Pa-s (1013 P) ท่ี
อุณหภูมิน้ีการแพรของอะตอมจะรวดเร็วพอท่ีจะขจัดแรงเคนตกคางในวัสดุได
ภายใน 15 นาที 

5. จุดความเครียด (strain point) เปนอุณหภูมิท่ีวัสดุมีความหนืด 3 x 1013 Pa-s (3 x 1014 P) 
ตํ่ากวาอุณหภูมิน้ีวัสดุจะเกิดการแตกหักกอนเกิดการเสียรูปแบบพลาสติก และ
อุณหภูมิเปลี่ยนสภาพคลายแกว (Tg) จะอยูเหนือจุดความเครียดน้ี 
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รูปท่ี 3.13  พฤติกรรมการเปลี่ยนแปลงปริมาตรจําเพาะของวัสดุผลึกกับวัสดุอสัณฐาน 

กระบวนการข้ึนรูปแกวสวนใหญจะอยูในชวงอุณหภูมิการขึ้นรูป คือในชวงระหวาง
อุณหภูมิการขึ้นรูปกับการออนตัว แนนอนวาอุณหภูมิตางๆ เหลาน้ีจะขึ้นอยูกับองคประกอบ
ทางเคมีของวัสดุ เชนจุดออนตัวของแกวโซดาลามกับแกวรอยละ 96 ซิลิกาจากรูปท่ี 3.14 จะ
อยูประมาณ 700 กับ 1550 oC (1300 กับ 2825 oF) ตามลําดับ ดังน้ันอุณหภูมิการขึ้นรูปแกว
โซดาลามจะต่ํากวาของแกวรอยละ 96 ซิลิกาอยางเห็นไดชัด ดังน้ันระดับความสามารถในการ
ขึ้นรูปของแกวจึงมีชวงกวางมากท้ังน้ีขึ้นอยูกับองคประกอบทางเคมีเปนสําคัญ 
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รูปท่ี 3.14 กราฟความหนืดกับอุณหภูมิของซิลิการหลอมเหลวกับแกวซิลิกาบางชนิด 

7. สมบัติทางกลอ่ืนๆ ของวัสดุเซรามิก (miscellaneous mechanical properties)  
- อิทธิพลของความพรุนตัว 

เน่ืองจากในกระบวนการขึ้นรูปทางเซรามิกบางอยางจะเตรียมวัสดุในรูปของผง โดย
การขึ้นรูปอนุภาคผงเหลาน้ีใหอยูในรูปทรงท่ีตองการ ซึ่งจะมีชองวางหรือชองอากาศระหวาง
อนุภาคเหลาน้ัน และในระหวางท่ีผานกระบวนการทางความรอนความพรุนตัวเหลาน้ีจะถูก
ขจัดออก แตอยางไรก็ตามบอยคร้ังท่ีกระบวนการขจัดความพรุนตัวเหลาน้ีไมสมบูรณทําให
ยังคงมีความพรุนตัวเหลือคางอยูในโครงสราง ดังแสดงในรูปท่ี 3.15  

 
 
 

 
 

รูปท่ี 3.15 ภาพความพรุนตัวตกคางในอลูมิเนียมออกไซด (เผาผนึกท่ี 1,700 oC  2.5 นาที) 5000x 

 ความพรุนตัวท่ีหลงเหลืออยูเหลาน้ีจะสงผลกระทบท้ังสมบัติความยืดหยุนและความ
แข็งแรงของวัสดุ โดยพบวาวัสดุเซรามิกจะมีขนาดของโมดูลัสความยืดหยุน E ลดลงตอ
เศษสวนปริมาตรของความพรุนตัว P ดังสมการ 

 E  =  E0(1 - 1.9P + 0.9P2) (3.15) 

เมื่อ E0 คือโมดูลัสความยืดหยุนของวัสดุปราศจากความพรุนตัว อิทธิพลของสัดสวน
ปริมาตรความพรุนตัวตอโมดูลัสความยืดหยุนของอะลูมิเนียมออกไซดไดแสดงในรูปท่ี 3.16 
ซึ่งเสนกราฟท่ีปรากฏจะเปนไปตามสมการท่ี 3.15 
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รูปท่ี 3.16  อิทธิพลของความพรุนตัวตอโมดูลัสยืดหยุนของอลูมิเนียมออกไซดท่ีอุณหภูมิหอง 

ความพรุนตัวจะสงผลทําใหความแข็งแรงการดัดงอลดลงดวยสองเหตุผลคือ ชอง
อากาศจะทําใหขนาดของพ้ืนท่ีหนาตัดชิ้นทดสอบลดลงในการรับแรงกระทํา และชองอากาศ
จะประพฤติตัวเปนบริเวณความเขมขนแรงเคน (stress concentrators) โดยแรงเคนท่ีกระทําจะ
ถูกขยายเพ่ิมเปนสองเทา ความพรุนตัวมีอิทธิพลตอคาความแข็งแรงของวัสดุคอนขางมากดัง
แสดงในรูปท่ี 3.17 ซึ่งแสดงอิทธิพลของปริมาตรความพรุนตัวตอความแข็งแรงการดัดงอของ
อะลูมิเนียมออกไซด พบวาความพรุนตัวรอยละ 10 ของปริมาตรทําใหความแข็งแรงการดัดงอ
ของวัสดุลดลงรอยละ 50 เทียบกับวัสดุท่ีไมมีความพรุนตัว  
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รูปท่ี 3.17 อิทธิพลความพรุนตัวตอความแข็งแรงการดัดงอของอะลูมิเนียมออกไซดท่ี
 อุณหภูมิหอง 

 จากกราฟผลการทดสอบในรูปท่ี 3.17 จะไดความสัมพันธของความแข็งแรงการดัดงอ
ท่ีลดลงกับเศษสวนปริมาตรความพรุนตัว (volume fraction porosity, P) ในรูปของสมการ 
เอกซโปเนนเชียล ดังสมการ 

 σsf  =  σ0 exp(-nP) (3.16) 

เมื่อ σ0 และ n เปนคาคงท่ีท่ีไดจากการทดสอบ 

- ความแข็ง 
ความแข็งเปนสมบัติทางกลหน่ึงท่ีสําคัญของวัสดุเซรามิก โดยบอยครั้งจะถูกนํามาใช

ในงานท่ีตองการวัสดุท่ีมีสมบัติความตานทานการขัดสีหรือการสึกหรอท่ีดี และเปนท่ีทราบกัน
ดีวาเซรามิกเปนวัสดุท่ีมีความแข็งมากท่ีสุด ดังเชนตัวอยางคาความแข็งแบบนูพ (Knoop) ของ
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ตารางท่ี 3.3  ความแข็งนูพของเซรามิกบางชนิดท่ีนํ้าหนักกด 100 กรัม 

- การคราก 
บอยครั้งท่ีวัสดุเซรามิกเกิดการเสียรูปแบบการครากเมื่อรับแรงกระทําภายใตสภาวะ

อุณหภูมิเปลี่ยนแปลง โดยพฤติกรรมการครากของเซรามิกซึ่งเปนการเสียรูปท่ีขึ้นกับเวลาจะ
เปนแบบเดียวกันกับท่ีเกิดขึ้นกับวัสดุโลหะ เพียงแตการครากของเซรามิกจะเกิดท่ีอุณหภูมิสูง
กวา สําหรับวัสดุเซรามิกการทดสอบการครากจะกระทําดวยแรงกดภายใตอุณหภูมิสูง โดยหา
คาการเสียรูปแบบการครากในรูปของอุณหภูมิเทียบกับระดับของแรงเคน 

8. สรุป (summery)  
โดยปกติท่ีอุณหภูมิหองวัสดุเซรามิกสวนใหญจะเกิดการแตกหักแบบเปราะ การเกิด

รอยราวระดับจุลภาคเปนเรื่องท่ียากมากท่ีจะควบคุม และรอยราวเล็กๆเหลาน้ียังเปนบริเวณท่ี
เกิดการขยายขนาดของแรงเคนท่ีกระทํา สงผลทําใหวัสดุมีความแข็งแรงการแตกหักคอนขาง
ตํ่า แตการขยายขนาดของแรงเคนน้ีจะไมเกิดขึ้นในกรณีของการรับแรงกด ซึ่งเปนเหตุผลท่ีทํา
ใหวัสดุเซรามิกมีความแข็งกดสูงกวาความแข็งแรงดึง อยางไรก็ตามความแข็งแรงของวัสดุ
เซรามิกจะวัดดวยวิธีการทดสอบการดัดงอตามขวางจนกระท้ังชิ้นทดสอบแตกหัก 

การศึกษากลไกการแตกหักทําใหสามารถเขาใจกระบวนการแตกหัก สวนความ
แตกตางระหวางความแข็งแรงแตกหักทางทฤษฎีกับคาท่ีวัดไดของวัสดุเปราะ สามารถอธิบาย
ไดโดยจุดบกพรองขนาดเล็กซึ่งเปนตัวขยายแรงเคนดึงในบริเวณรอยราวนําไปสูการเกิดการ
แตกหัก แรงเคนท่ีเพ่ิมขึ้นจะมีคาสูงสุดในกรณีท่ีจุดบกพรองมีลักษณะยาวและรัศมีปลายแหลม
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การกระจายตัวของแรงเคนหนารอยแตกอาจเขียนในเทอมของการจัดวางเปนพิกัด
องศาและรัศมีเชนเดียวกันกับตัวแปรความเขมแรงเคน คาตัวแปรวิกฤตของความเขมแรงเคน
จะอยูในเทอมของความแกรงการแตกหัก ซึ่งเก่ียวของกับระดับของแรงเคน ความยาวรอยแตก
และตัวแปรทางเรขาคณิต ความแกรงการแตกหักแสดงถึงความตานทานตอการแตกเปราะ
ของวัสดุท่ีมีรอยราวปรากฏอยู  ซึ่งจะขึ้นอยูกับความหนาของชิ้นงาน และสําหรับชิ้นงานท่ี
คอนขางหนาจะอยูในรูปของความแกรงการแตกหักจากความเครียดแนวระนาบ (plane 
strain) ซึ่งปกติจะนําไปใชในงานการออกแบบ สําหรับวัสดุเหนียวพารามิเตอรน้ีจะมีคาสูง
มากและเปนฟงกชันของโครงสรางจุลภาค อัตราความเครียดและอุณหภูมิ  

การเสียรูปแบบพลาสติกของวัสดุเซรามิกแบบผลึกเปนผลการเคลื่อนท่ีของดิสโลเคชัน 
โดยความเปราะของวัสดุเหลาน้ีจะอธิบายในรูปของระบบการเลื่อน (slip system) ภายใน
โครงสรางท่ีมีจํานวนจํากัด และการเสียรูปแบบพลาสติกของเซรามิกแบบอสัณฐานจะอยูใน
รูปของการไหลหนืด (viscous flow) คือความตานทานการเสียรูปของวัสดุจะอยูในรูปของคา
ความหนืด โดยท่ีอุณหภูมิหองคาความหนืดของวัสดุเซรามิกแบบไมเปนผลึกจะมีคาสูงมาก 

ชิ้นงานเซรามิกสวนมากจะมีความพรุนตัวตกคางซึ่งจะสงผลทําใหโมดูลัสความ
ยืดหยุนและความแข็งแรงการแตกหักลดลง นอกจากน้ันยังเพ่ิมความเปราะของเซรามิกอีก
ดวย วัสดุเซรามิกสวนใหญเปนท่ีทราบกันดีวามีความแข็งสูงมาก และบอยครั้งวัสดุเซรามิก 
ถูกนําไปใชในสภาวะที่มีการรับแรงกระทําภายใตอุณหภูมิท่ีเปลี่ยนแปลง จึงจําเปนตองทํา
การพิจารณาคุณลักษณะการครากของวัสดุท่ีอุณหภูมิเหลาน้ัน 

เน่ืองจากแกวมีการฟอรมตัวท่ีอุณหภูมิในชวงกวางโดยขึ้นอยูกับพฤติกรรมของ
อุณหภูมิกับความหนืดเปนสําคัญ จุดหลอมเหลว จุดสําหรับการขึ้นรูป จุดออนตัว จุดอบออน
และจุดความเครียดเปนจุดท่ีมีคาอุณหภูมิตางๆ ซึ่งสัมพันธกับคาความหนืดจําเพาะของแกว 
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9. คําถามทายบท (Questions) 
1. แรงเคนบริเวณปลายแหลมของรอยราวท่ีเกิดขึ้นภายในชิ้นงานจะถูกขยายขึ้นมาสูงสุด

เทาไร ถารอยราวมีสวนโคงปลายแหลมเทากับ 1.9 x 10-4 mm. (7.5 x 10-6 in.) และ
ยาว 3.8 x 10-2 mm (1.5 x 10-3 in.) เมื่อชิ้นงานรับแรงเคนดึง 140 MPa (20000 psi) 

2. หาความแข็งแรงการแตกหักของวัสดุเปราะท่ีแตกหักจากรอยราวท่ีบริเวณพ้ืนผิว 
ชิ้นงาน ซึ่งมีสวนโคงปลายแหลม1.2 x 10-3 mm (4.7 x 10-5 in.) และยาว 0.25 mm 
(0.01 in.) เมื่อมีแรงเคนกระทํา 1200 MPa (174000 psi) 

3. ชิ้นงานเซรามิกซึ่งมีโมดูลัสความยืดหยุน 300 GPa (43.5 x 106 psi) จะเกิดการแตกหัก
หรือไมถาถูกดึงดวยแรงเคน 900 MPa (130000 psi) โดยที่ภายในชิ้นงานมีรอยราว
ยาว 0.3 mm (0.012 in.) และสวนโคงปลายแหลมรอยราว 5 x 10-4 mm (2 x 10-5 in.) 
เพราะเหตุใด 

4. ถาแกวโซดาไลมมีพลังงานพ้ืนผิวจําเพาะ 0.3 J/m2 จงหาแรงเคนวิกฤตท่ีจะทําใหรอย
ราวขนาด 0.05 mm. เกิดการแตกลุกลาม โดยใชขอมูลในตารางท่ี 3.2 

5. อธิบายความแตกตางระหวางตัวแปรความเขมแรงเคน (stress intensity factor) ความ
แกรงตอการแตกหักจากแรงเคนแนวระนาบ (plane tress fracture toughness) และ
ความแกรงตอการแตกหักจากความเครียดแนวระนาบ (plane strain fracture toughness) 

6. วัสดุหน่ึงมีความแกรงตอการแตกหักจากความเครียดแนวระนาบ (plane strain fracture 
toughness) 45 MPa.m1/2 (41 ksi.in.1/2) ถามวาวัสดุจะแตกหักหรือไมถารับแรงเคน 
1000 MPa (145000 psi) โดยท่ีชิ้นงานมีรอยราวท่ีผิวใหญสุดยาว 0.75 mm (0.03 in.) 
และสมมติใหคา Y เทากับ 1 เพราะเหตุใด 

7. จากชิ้นสวนเซรามิกดังรูปใหตอบคําถามตอไปนี้ 



7.1 แรงเคนท่ีถูกขยายขึ้นบริเวณจุด P มีคา
เทาไร ถาแรงเคนจากภายนอก 100 MPa 
(14500 psi) 

7.2 จุด P ตองมีสวนโคงเพ่ิมขึ้นเทาไรจึงจะ
ลดแรงเคนน้ีลงรอยละ 20 

 
 
 
 
 

8. ทอนเซรามิกหนา 15 mm (0.6 in.) กวาง 100 mm (4 in.) และยาว 400 mm (15.75 in.) 
ซึ่งเจาะรูตลอดความหนาชิ้นงานเปนทรงกระบอกขนาดเสนผานกลาง 25 mm. (1 in.) 
ดูรูปท่ี 3.2a ประกอบ แลวตอบคําถามตอไปนี้ 
8.1 คํานวณแรงเคนบริเวณรอบๆ รู เมื่อใสแรงเคนดึง 50 MPa (7250 psi) ในแนวยาว 
8.2 คํานวณแรงเคนบริเวณรอบๆ รู แบบเดียวกันกับขอ 9.1 แตใสแรงในแนวขวาง 

9. ชิ้นสวนเคร่ืองบินทํามาจากโลหะผสมอลูมิเนียมซึ่งมีทัฟเนสการแตกหักแนวระนาบ 
35 MPa.m1/2(31.9 ksi.in.1/2) เมื่อทดสอบพบวาเกิดการแตกหักท่ีแรงเคน 250 MPa 
(36250 psi) โดยมีรอยราวภายในชิ้นงานยาวท่ีสุด 2 mm (0.08 in.) ถามวาชิ้นสวนน้ีจะ
เกิดการแตกหักหรือไมถาใหรับแรงเคน 325 MPa (47125 psi) โดยมีความยาวรอยราว
ภายในชิ้นงานสูงสุด 1 mm (0.04 in.) เพราะเหตุใด 

10. ชิ้นสวนใบพัดเคร่ืองยนตเครื่องบินทําจากโลหะผสมอลูมิเนียมท่ีมีคาทัฟเนสการ
แตกหักแนวระนาบ 40 MPa.m1/2 (36.4 ksi.in.1/2) และเกิดการแตกหักดวยแรงเคน 365 
MPa (53000 psi) โดยท่ีมีความยาวรอยราวภายในสูงสุด 2.5 mm (0.1 in.) จงหาวา
ชิ้นสวนเดียวกันน้ีจะเกิดการแตกหักดวยแรงเคนเทาไร ถาความยาวรอยราวภายใน
สูงสุดเปลี่ยนไปเปน 4 mm (0.16 in.)  
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11. แผนชิ้นงานขนาดใหญอันหน่ึงมีทัฟเนสการแตกหักแนวระนาบ 55 MPa.m1/2 (50 
ksi.in.1/2) โดยท่ีขณะใชงานแผนชิ้นงานน้ีตองรับแรงเคน 200 MPa (29000 psi) จงหา
รอยราวท่ีพ้ืนผิวชิ้นงานตํ่าสุดท่ีจะทําใหชิ้นงานเกิดการแตกหัก โดยใหคา Y เทากับ 1 

12. จงหาความยาวรอยราวภายในชิ้นงานสูงสุดท่ีชิ้นงานอลูมิเนียมผสม 7075-T651 
(ตารางท่ี 3.1) โดยขณะใชงานชิ้นงานตองรับแรงเคนเทากับครึ่งหน่ึงของความ
แข็งแรงจํานน และใหคา Y เทากับ 1 

13. ชิ้นงานเซรามิกหน่ึงมีลักษณะเปนแผนกวางและมีคาทัฟเนสการแตกหักแนวระนาบ 
77 MPa.m1/2 (70.1 ksi.in.1/2) กับความแข็งแรงจํานน 1400 MPa (205000 psi) และเมื่อ
ตรวจรอยราวพบวามีขนาด 4 mm (0.16 in.) ถามวาชิ้นงานสามารถออกแบบใหนําไป 
ใชงานโดยใหรับแรงเคนหน่ึงเทาครึ่งของความแข็งแรงจํานนไดหรือไม (Y เทากับ 1) 

14. ชิ้นสวนโครงสรางแผนเรียบหนา 12.5 mm (0.5 in.) มีความแข็งแรงจํานน 350 MPa 
(50750 psi) และทัฟเนสการแตกหักแนวระนาบ 33 MPa.m1/2 (30 ksi.in.1/2) โดย
รูปทรงลักษณะน้ีจะมีคา Y เทากับ 1.75 และไดรับการออกแบบใหใชงานท่ีตองรับ
แรงเคนหน่ึงเทาครึ่งของความแข็งแรงจํานน ถามวาจากขอมูลท่ีใหสามารถคํานวณ
ความยาวรอยราวท่ีผิวชิ้นงานสูงสุดไดหรือไม ถาไดมีคาเทาไร และถาไมไดเพราะอะไร 

15. เมื่อทดสอบความแข็งแรงดึงกับชิ้นงานแกวโซดาไลม (ดูตารางท่ี 3.2) ซึ่งมีรอยราว
ท่ีผิวยาว 10-2 mm. พบวาเกิดการแตกหักท่ีแรงเคน 70 MPa (10000 psi) ถามวาสวน
โคงปลายแหลมของรอยราวตํ่าสุดเทาไร เมื่อความแข็งแรงการแตกหักในทางทฤษฎี
เทากับ E/10 ( E คือโมดูลัสความยืดหยุน) 

16. เมื่อทดสอบแรงดึงกับแทงสี่เหลี่ยมของวัสดุ spinel (MgAl2O3) ขนาดหนาตัดสูง 3.8 
mm (0.15 in.) กวาง 9 mm (0.35 in.) ดวยกรรมวิธีกดสามจุด (three point bending) 
โดยมีระยะหางของสองจุดรองรับใตชิ้นงาน 25 mm (1 in.) จงหาความแข็งแรงการดัด
งอหรือความแข็งแรงดึงของวัสดุน้ี ถาเกิดการแตกหักดวยแรง 350 N (80 lbf.)   

17. ถาแทงทรงกระบอกแมกนีเซียมออกไซด (MgO) ซึ่งมีความแข็งแรงการดึง 105 MPa 
(15000 psi) ตองรับแรง 5560 N (1250 lbf) ในลักษณะการรับแรงแบบสามจุดท่ีมี
ระยะหางของจุดรองรับใตชิ้นงาน 45 mm (1.75 in.) ถามวาชิ้นงานท่ีใชตองมีรัศมีเทาไร 
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18. เมื่อทดสอบแรงดึงแบบกดสามจุดกับแทงทดสอบอลูมิเนียมออกไซดขนาดรัศมี 3.5 
mm (0.14 in.) พบวาชิ้นงานแตกหักดวยแรง 950 N (215 lbf) โดยจุดรองรับใตชิ้นงาน
หางกัน 50 mm (2 in.) ถามวาถาทําการทดสอบกับวัสดุน้ีท่ีมีหนาตัดชิ้นงานเปลี่ยน 
เปนสี่เหลี่ยมจัตุรัสกวาง 12 mm (0.47 in.) ตองใชแรงกระทําเทาไรจึงจะทําใหชิ้นงาน
แตกหัก ถาจุดรองรับใตชิ้นงานหางกัน 40 mm (1.6 in.) 

19. เพราะเหตุใดวัสดุเซรามิกโดยท่ัวไปจึงมีความแข็งและเปราะกวาวัสดุโลหะ 
20. ถาโมดูลัสยืดหยุนของวัสดุเบริลเลียมออกไซด (BeO) ท่ีมีความพรุนตัวรอยละ 5 

โดยปริมาตรเทากับ 310 GPa (45 x 106 psi) จงตอบคําถามตอบไปน้ี 
20.1 โมดูลัสยืดหยุนของวัสดุน้ีท่ีไมพรุนตัว 
20.2 โมดูลัสยืดหยุนของวัสดุน้ีท่ีพรุนตัวรอยละ 10 โดยปริมาตร 

21. ถาโมดูลัสยืดหยุนของวัสดุโบรอนคารไบด (B4C) ท่ีมีความพรุนตัวรอยละ 5 โดย
ปริมาตรเทากับ 290 GPa (42 x 106 psi) จงตอบคําถามตอบไปน้ี 
21.1 โมดูลัสยืดหยุนของวัสดุน้ีท่ีไมพรุนตัว 
21.2 หารอยละความพรุนตัวของวัสดุน้ีถามีโมดูลัสลดลงเปน 235 GPa (34 x 106 psi) 

22. ใชขอมูลในตารางท่ี 3.2 ตอบคําถามตอไปนี้ 
22.1 หาคาความแข็งแรงดึงของแมกนีเซียมออกไซดท่ีไมพรุนตัว ถา n ในสมการท่ี 

3.16 เทากับ 3.75 
22.2 หาเศษสวนปริมาตรความพรุนตัวของแมกนีเซียมออกไซดท่ีมีความแข็งแรง

การดัดงอ 62 MPa (9000 psi)  
23. วัสดุเซรามิกหน่ึงมีความแข็งแรงการดัดงอ 70 และ 60 MPa เมื่อมีเศษสวนปริมาตร

ความพรุนตัว 01 และ 0.15 ตามลําดับ จากขอมูลน้ีใหตอบคําถามตอบไปน้ี 
23.1 หาความแข็งแรงการดัดงอของวัสดุน้ีกรณีท่ีไมพรุนตัว 
23.2 หาความแข็งแรงการดัดงอกรณีท่ีมีเศษสวนปริมาตรความพรุนตัว 0.2 
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